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자체 생산 유리섬유매트(E-glass Fiber Needle 
Mat)는 유기물 사용을 최소화하여 유해성이 
적습니다. 작업 시 발생하는 미세 분진 역시 6µm 
이상의 크기로 체내에 흡입될 염려가 없는 안전한 
자재입니다. IARC(국제암연구기관) 등급 분류 
Group3에 포함되어 있으며 이는 차(Tea)와 동일한 
안전한 등급입니다.

리플렉썸 내부에 사용되는 유리섬유매트(E-glass 
Fiber Needle Mat)는 타사 대비 매트의 밀도가 
높습니다. 니들펀칭 공정으로 제작된 높은 밀도의 
유리섬유매트는 내부에 무수히 많은 공기층을 
형성하여 외부의 소음을 저감 시켜줍니다.

흡음성

안정성

리플렉썸(REFLEXTHERM)의 모재 E-glass fiber 
needle mat는 낮은 열전도율 0.033(W/mK)지닌 
재료로 열 흐름에 대한 저항이 높아  재료를 통해 
전달되는 열의 양을 줄이는 데 효과적입니다.



니들 펀칭 공정을 통해 300mm 이상의 인슐레이션을 압축하여 고밀도의 다양한 두께(8~50mm) 매트로 재 탄생합니다.

니들 펀칭 공정

                                 은 윈코에서 직접 생산한 E-glass fiber needle mat를 사용하고 있습니다



열관류율 성적서

리플렉썸 SUPER 40T열관류율 0.18W/㎡.k 획득 (석재 마감 벽체 구조)
리플렉썸 SUPER 40T열관류율 0.22W/㎡.k 획득 (조적 마감 벽체 구조)
리플렉썸 SUPER 50T열관류율 0.17W/㎡.k 획득 (석재 마감 벽체 구조)
리플렉썸 SUPER 50T열관류율 0.23W/㎡.k 획득 (단독)

리플렉썸 60T(30T 2ply)열관류율 0.16W/㎡.k 획득 (석재 마감 벽체 구조)
리플렉썸 80T(40T 2ply)열관류율 0.13 W/㎡.k 획득 (석재 마감 벽체 구조)
리플렉썸 80T(40T 2ply)열관류율 0.19W/㎡.k 획득 (AL판넬 마감 벽체 구조)
리플렉썸 80T(40T 2ply)열관류율 0.17 W/㎡.k 획득 (단독)

                     ALGC 
(알루미늄에 Glass cloth 합지)
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리플렉썸 포장 해체 후, 로고 인쇄면이 건물 바깥을 향하도록 한다 

➀ 자재를 부득이하게 잘라야하는 부분을 제외하고는 한 롤 전체를 벽면에 부착한다.
    (재단으로 인한 불필요한 유리섬유 노출 최소화)

➁ 단열재용 캡타카 또는 화스너를 사용하여 벽면에 고정한다

리플렉썸 단면 커팅 후                를 사용하여 제품 내부 유리섬유가 외부로 노출되지 않도록 
마감 테이핑 작업을 한다

양중 시 상부 고리 연결 작업자와 하부 받쳐주는 작업자를 구분 후, 
상부에서 혼자 끌어 올리지 않도록 한다(상부에서만 끌어올릴시 찢어지거나 파손우려)

 펼쳐진 리플렉썸 양중시 반드시 둘 이상의 작업자가 동시에 양중한다

 절단면 테이핑 작업시 자사 리플렉썸 전용 테이프 사용을 권장한다
 자재의 겹침 부위와 재단 부위는 반드시 테이핑 작업으로 마감한다
 비가 예상되는 날은 피해서 시공한다 
 

 드릴을 사용하여 구멍을 뚫어야하는 경우, 
     해당 부위를 관통하도록 칼로 선 작업 후 유리섬유가 말려나오지 않도록 작업해준다
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 화스너 간격 예시

 고중량 시공법  예시

※고중량 시공법

➀ 리플렉썸 롤 전체를 펼쳐 중간 지점을 자른다
➁ 롤 절단면(유리섬유가 트인부분)을 테이핑한다

➀

➁

이음매 테이프

캡타카
연결 철물

리플렉썸 시공 후 신속한 마감재 설치로 우천 및 자외선(UV) 노출 최소화 
함을 권장한다



불연성적서

시공사례

※ 최신 성적서는 영업팀에 문의바랍니다.
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